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Abstract 



To obtain a compressed explosive charge of high density and low sensitivity, an explosive material having a ::\ 
bimodal grain size distribution is used, the coarse grain fraction having a mean grain size from 20 to 80 mu nr j 
and the fine grain fraction having a mean grain size from 2 to 1 0 mu m, the coarse grain fraction/fine grain [si 
fraction vyeight ratio being 3-10 : 1. - ... 
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} Verfahren zur Herstellung gepreftter Sprengladungen 

Zur Erzielung einer gepreBten Sprengladung hoher Dichte 
und niedriger Empfindlichkeit wird ein Explosivstoff mit 
bimodaler Kornung verwendet, wobei die Grobkornfraktion 
eine mittlere KomgrdBe von 20 bis 80>m und die Feinkorn- 
fraktion eine mittlere KorngroBe von 2 bis 10/ pm aufweist 
und das Gewichtsverhaltnis der Grobkornfraktion zur Fein- 
kornfraktion 3-10 : 1 betragt. 
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Wad* Kunststofe odM £22ri itSSSfchi fraktionTorzugsweise hochstens 16 p* besonders be- 

b^Smdulkeit herab. Andererseits. soU der Bin- ^^^odde Kornung nut 

demittelanteil der Ladung mSghchst gering sent also . ™Jg^SflS! SSner mitderen KorngrSBe 

z. B.nur 2 bis B Gew^ beW ™ erne hoh e Lade- ^-^™£S Star als 5^ also 

dichte und daimt eine hohe Leistungzueraelen. von z ws J^T. *- . . lativ ge ringen 

einer hoheren Packungsdichte und damit Ladedichte 20 

gegeniiber monomodalen K5rnungen. Erne bekamite De,s P iei 

bimodale Kornung von H °^^^£*JS Oktogen nut einer bimodalen Kornung mit einer 

wie Oktogen oder Hexogen, setzt sich z. & Grobkornfraktion mit einer KorngroBe zwischen 20 

Grobkornfraktion mit einer KorngroBe zwischM 1 30 J™?™™^™^ 

undSOOum und einer FeinkornfratoonimtemerKorn- » ^°^^^^Wm <*>™ mit einem Ge- 

grSBe von weniger als 160 urn zusammen, wobei das VOT weniger m 11 m Feinkorn- 

Gewichtsverhaltnis der Grobkornfraktion zur Fem- gJjJSASSSSS BUNA-Kautschuk 

kornfraktion etwa2 : 1 betragt nwmcrMi r> a c PreBeranulat wurde dann einem 

100 urn Dnrchmesser ein, so kommt prakusch die hohe as ?rf3taJ55£ das eine bimodale Kor- 

Empfindlichkeit des reinen Explpsivstoffc zum Tragen !^K2L?fSto!SSL mit einer KorngrSBe 

JJ*™ * SJSnkornfraktion mit einer 
mehr in der Lage, die im Korn initnerte Reakbon wuk- ™™ t™ . 160 a^ist, wobei das Ge- 
sam^dammen, so daB der Sprengstoff expk>diert oder ^ ^J^^^|JSSktio„ zur Feinkorn- 

^sTSt ein Oktogen enthaltendes j PreBgranulat mit fraktion2 : l betrug. , . bei der erfin . 

5Gew,% BUNA-Kautschuk als Bindemittel mit emer .J^J hJ^l^n ^S^dung die Schlag- 
bimolaren K6mung (Grobkornfraktion 30 bis 800 um; ^^^S^fegSt und auch eine 

dabei 179 g/cm 3 . . ■ 1 

Finer weiteren Herabsetzung der Schlag- und Rei- 50 Bimodale Kornung 

bungsempfindlichkeit durch Verringerung der Korn- Stand der Erfindung 

graBedesGrobkornanteUsstehtentgegen,daBdadurch Techmk 

die Oberflache des Explosivstoffs vergroBert wird Dies . ■ 

bedingt eine grdBere Menge Bindemittel, urn die 7.5 14 

sStoffkOrSer zu umhflllen bzw. zu pMegmatisie- 55 ^^^^^ g> > 3 53 
reTako eine Herabsetzung der Ladedichte bzw. Lei- g j"^^ 1 1<5 
stungdurcheinenhdherenBindemittelanteiL nvSSS? ' 179 1,78 

Aufgabe der Erfindung ist es, ohne BeeintrachUgung Dichte (g/cm') 
der Leistung die Empfindlichkeit einer gepreBten 

Sprengladung herabzusetzen. Dies wird erfindungsge- eo Angaben zur KorngrOBe beziehen sich im vorlie- 
Ausgestaltungen des erfindungsgemSBen Verfahrens Laserstrahlmethodedurchgetunrtwerae ^ 
^TasSerweise wurde also festgestellt. daB 65 Patentanspruche 
rich die Empfindlichkeit des PreBgranulats durch Her- V prf a hr Pn ™r Herstellung gepreBter Sprengla- 

absetzung der Korngr6Be Grobkornfrakuon^e UgtlTm^eSemSlnSel umhuUten kri- 

der Feinkornfraktion einer herkdmmlichen bimodalen aungen aus mil cwcm 
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stallinen Explosivstoffen mit bimodaler KSrnurig, 
dadurch g kennz ichnet, daB eine bimodale K6r- 
nung mit einer Grobkornfraktion mit einer mittle* 
ren KorngrdBe von 20 bis 80 urn und eine Fein- 
kornfraktion mit einer mittleren KorngrdBe von 2 5 
bis 10 nm verwendet wird, wobei das Gewichtsver- 
haitnis der Grobkornfraktion zur Feinkornfraktion 
3 bis 10 : 1 betrSgt 

2. Verfahren nach Ansprueh 1, dadurch gekenn- 
zeicbnet, daB eine bimodale Kornung mit einer 10 
mittleren KorngrdBe der Grobkornfraktion von 
weniger als 50 urn verwendet wird. 

3. Verfahren nach Ansprueh 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine bimodale KSrnung verwen- 
det wird, bei der das Gewichtsverhaltnis der Grob- 15 
kornfraktion zur Feinkornfraktion 4 bis 6 : 1 be- 
tr&gt 

4. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB ein Bindemittel- 
anteil verwendet wird, der weniger als 8 Gew.-% 20 
der gepreBten Ladung betrSgt 

5. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB als Bindemittel 
BUNA-Kautschuk und als Explosivstoff Oktogen 
oder Hexogen verwendet wird. 25 
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